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M42 Spitzenleistungs-Sageband, besonders verschleiBfest mit hoher Schnittgenauigkeit. Die Verzahnungen von
18 - 5/8 ZpZ sind mit 0° Grad Spanwinkel besonders geeignet fiir schwingungsreduziertes Sdgen von diinnen

bis mittleren Werkstoffen.
Breite x Stérke Zéhne per Zoll | 0° Spanwinkel
inch mm/TPI 18 14 10 10/14  8/12 6/10 5/8
1/4 6x0,90
3/8 10x 0,90
1/2 13x 0,65
1/2 13x0,90
3/4 20x0,90
1 27x0,90
11/4 34x1,10
11/2 41x1,30
2 54x1,30
2 54 x 1,60
25/8 67x1,60
31/8 80x 1,60
Produktgruppe 454 . . D O % EE E ﬁ?sz e

Innovatives Ségeband mit neuer Zahnschneidengeometrie und neuem Verzahnungsintervall.
Entwickelt fiir das Sdgen von Rohren und Profilen. Besonders hohe Widerstandsfestigkeit gegen
Zahnausbruch gewahrleistet hochste Sageeffektivitat. Speziell bei stark wechselnden Eingriffslangen,
unterbrochenem Sdgeschnitt, auftretender Vibration und Resonanzschwingung.

Breite x Stérke Zahne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 12/16  8/11 6/9 5/7 4/6 3/4 2/3
3/4 20x0,90
1 27x0,90
11/4 34x1,10

Produktgruppe 453 | 4531PC @) [l — 1w 1w B

High-Performance Bl-Metall Sdgeband mit einzigartiger Verzahnungsgeometrie und positivem Spanwinkel,
speziell zum Sdgen von schwer zerspanbaren Werkstoffen sowie rost- und sdurebestandigen Stéahlen.
Sehr gute Laufruhe. Entwickelt fiir Maschinen mit konstantem und variablem Vorschub.

SUPER SCL.: Mit einzigartiger variabler Verzahnungsgeometrie SCL und verstérktem Zahnriicken

Breite x Stérke Zéhne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 4/6 3/4 2/3 1,4/2 1,1/1,4  0,7/0,9
1 27x0,90
11/4 34x1,10
1,5 41x1,30
2 54x1,30
2 54x1,60
25/8 67 x 1,60

SUPER SCL IPC coated: Mit hochwertiger Beschichtung fiir verkiirzte Schnittzeit, Material bis 1000 N/mm2

Breite x Stérke Zéhne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 2/3 1,4/2 1,1/1,4 0,7/0,9
11/2 41x1,30
2 54 x1,60

25/8 67 x1,60




ANDARD

Produktgruppe 452 . . O

Ab 6 ZpZ bis 0,75/1,25 ZpZ mit positivem Spanwinkel. Dieses garantiert eine hohe Zerspanungsleitung
und lange Lebensdauer sowie durch den M42 Schneidstoff eine besondere VerschleiBfestigkeit und hohe
Schnittgenauigkeit.

Zahne per Zoll | positiver Spanwinkel
6 4 4/6 8 3/4 2 2/3 1,25 1,42 11/14 0,75/1,25

Il B & & New
34 "2 n Produktgruppe 456 I H I_

Sdgeband fiir das Ségen von Profilen. Speziell fiir den Einsatz bei Tragern groBer Abmessungen mit
Eigenspannung. Eine Sonderschrankung mit zusétzlich extra starker Schrankweite wirkt einem
verklemmen des Sdgebandes im Schnittkanal entgegen. Weitere Vorteile sind die hohe VerschleiB-
festigkeit, eine bessere Laufruhe und das breite Einsatzspektrum.

Breite x Stérke Zahne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 4/6 3/4 2/3
11/2 41x1,30
2 54 x 1,60
25/8 67 x 1,60
31/8 80x 1,60
LS Produktgruppe 465 | 466 @

High-Performance Sdgeband zum Sagen von schwer zerspanbaren Werkstoffen sowie hoch warmfesten
Sonderlegierungen. Standzeitvorteil gegeniiber konventionellen M42 Sdgebdndern. Extrem beanspruchbares
Sédgeband speziell fiir die Zerspanung schwer zerspanbarer Werkstoffe.

EVOTEC plus: Mit konventioneller Zahnform und Schrénkung

Breite x Starke Zahne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 4/6 3/4 2/3
1 27x0,90
11/4 34x1,10
11/2 41x1,30

EVOTEC SCL: Mit einzigartiger variabler Verzahnungsgeometrie SCL und verstarktem Zahnriicken

Breite x Stérke Zéhne per Zoll | positiver Spanwinkel
inch mm/TPI 3/4 2/3 1,4/2 1,1/1,4 0,7/0,9
11/2 41x1,30
2 54x1,60
25/8 67 x 1,60

31/8 80x 1,60




Individual Performance Cutting®

Wirtschaftlichkeit im Bandsagen neu definiert.

Konventionell mit Die neue Klasse in der Konventionell mit
Hartmetall Sagebander Bandsé&getechnik: Bl-Metall Sagebander
Bandsage mit Bandsage mit

HM-Metall Sageband Bl-Metall Sageband

Hartmetall Konventionelle

Leistung und Standzeit Standard Bl-Metall
Leistung und Standzeit

Wer hohere Fertigungsleistungen erzielen will, hatte bisher deutliche StandzeiteinbuBen oder
musste von Bimetall- auf Hartmetall (HM)-Sagebander wechseln.

IPC-Sagebander schlieBen hier die Liicke des konventionellen Sdgens. Der Grad der
Leistungssteigerung ist materialabhangig sowie von den Einsatz- und Maschinenbedingungen.
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WESPA Metallsagenfabrik
Simonds Industries GmbH

Spangenberger StraBe 61
D - 34212 Melsungen | Germany

Telefon +49 5661 92630
Fax +49 5661 9263166

www.wespa-simonds.de
info@wespa-simonds.de www.wespa-simonds.de






